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検査結果（mm）

検査結果（mm）

令和4年(2022年)1月1日

備 考

測 定 範 囲

検 査 項 目

330mm
呼び寸法(直径)

1000mm

　①検査結果は、上記の線膨張係数にて標準温度20℃に換算した値です。

　④上記数値は社内規格における合格の範囲内です。

１ｍｍ
長さ

円周目盛　１００ｍｍ～１０００ｍｍ

呼び寸法(円周)

　　（線膨張係数は実測値ではなく、推定値です。）
　②目盛線の読取りは、目盛面の稜から約0.2mmの位置で行いました。
　③基準値はπ＝3.14159として計算し、テープ厚みは補正していません。

220101-01 号 

社内検査成績書

＊＊＊＊  
SK-85

提 出 先

型 式
品 名

器 物 番 号

パイメーター
＊＊＊＊株式会社　殿

πＭ－１００

０．２ｍｍπ

使用期限 ２０２５年０９月１３日
DIA標準巻尺 No.９７０８
使用期限 ２０２３年０６月１４日

社内規格（mm）
±0.6

基 準 値（mm）

社内規格（mm）

1036.7

±0.4

　　 小数点以下第二位の値を四捨五入した数値です。

線 膨 張 係 数
張 力

材 質

使 用 標 準 器

目 量

目 量

テ ー プ 厚 み

測 定 範 囲

11.5×10-6/℃
10Ｎ

標準巻尺 No.１５０９
０．１２±０．０２ｍｍ（平均）

1000.0

1036.7

直径目盛　３０ｍｍπ～３３０ｍｍπ

検印 検査　日本度器株式会社　。


